Ansokan om stod

1.1 Allmanna uppgifter

Namn: Ny verkstad med en stor maskininvestering
Ansokansid: 848807

Arendeid: 20380221

Erbjudande: Medelstora harda investeringar stodbelopp max 3 miljoner kr
Sista ans0kningsdag: 2049-12-31

Ansvarig organisation: Region Gavleborg

1.2 Stodsokande

Namn: HIT Produktion AB Org.Nr: 559565-3162

KAPTEN ELINS VAG 2

567 93 HOK

Sverige

Arbetsstille

Namn: Arb.stillenr.: 73686701

Postadress: Besoksadress:

KAPTEN ELINS VAG 2 KAPTEN ELINS VAG 2
567 93 HOK 567 93 HOK

1.3 Ansokansuppgifter
Rubrik pa din ansékan
Ny verkstad med en stor maskininvestering

Vilken bransch ska du investera inom?
25530 / Metallegoarbeten

Vad ska du investera i?

Investeringen avser uppbyggnaden av en modern maskinpark bestdende av laser skdrmaskin,
kantpress och robotsvets i en nystartad verkstads verksamhet. Syftet ar att etablera en
konkurrenskraftig och effektiv produktion inom plat- och stalkonstruktioner med fokus pa
legotillverkning till industri, bygg och verkstadsforetag.

Genom investeringen skapas en komplett produktionskedja dar material kan skiras, bockas och
svetsas i samma anldggning. Detta gor det mojligt att leverera fardiga komponenter med hog
kvalitet och korta ledtider. Vi kommer ligga i samma lokaler som Bollnds CNC som vi kommer
ha ett tight samarbete med.

Det finns en 6kande efterfragan pa lokal och flexibel legotillverkning inom svensk industri.
Manga foretag vill idag minska beroendet av 1anga internationella leverans kedjor och istillet
arbeta med leverantorer i naromradet.

Investeringen skapar forutsattningar for en tydlig tillvaxt i foretaget under de forsta
verksamhetsaren.

Forvantade effekter:

successiv 0kning av omsattningen under de forsta fem aren

mojlighet att ta storre uppdrag och fler kunder

utveckling av nya produkter och komponenter inom plét- och svets konstruktion
etablering av nya arbetstillfdllen i regionen

Investeringen innebar flera viktiga forbéttringar:

Kostnadseffektivitet

Modern produktionsteknik ger battre materialutnyttjande, mindre spill och minskade kostnader
per producerad detalj.

Energieffektivitet

Nya maskiner har betydligt battre energieffektivitet jamfort med dldre utrustning, vilket
minskar energiférbrukningen per producerad komponent.

Minskad miljopaverkan



Genom lokal produktion minskar transportbehovet for kunder i regionen. Effektivare
materialutnyttjande leder ocksé till mindre avfall.

Digitalisering

Maskinerna anvinder moderna CAD/CAM-system och digital produktionsstyrning vilket
mojliggor effektiv orderhantering, planering och spérbarhet i produktionen.

Marknadsutveckling de kommande fem ren

Under de kommande fem dren bedoms efterfragan p& svensk industriproduktion och
legotillverkning fortsatta 6ka. Flera trender driver denna utveckling:

okad efterfragan pa lokal produktion

foretag flyttar hem produktion fran utlandet

hogre krav pa leveranssikerhet

storre fokus pa hallbarhet och kortare transporter

Genom en modern och automatiserad maskinpark kan foretaget etablera sig som en flexibel och
konkurrenskraftig leverantor i regionen.

Investeringen ar darfor avgorande for att kunna etablera verksamheten och bidra till regional
industriell utveckling och langsiktig tillvaxt.

Prognos omsittning

Ar Omsittning

Ar 1 ca 4-5 miljoner kr
Ar 2 ca 7-8 miljoner kr
Ar 3 ca 10-12 miljoner kr
Ar 4 ca 14-16 miljoner kr
Ar 5 ca 18-20 miljoner kr

Tillvaxten drivs framst av:

utokad produktionskapacitet

fler aterkommande industrikunder

mojlighet att ta storre uppdrag

utveckling av nya produkter och komponenter

Sysselsittning
I uppstartsfasen kommer verksamheten att drivas med en mindre organisation. I takt med att
produktionen 6kar planeras nyanstéllningar.

Ar Antal anstillda
Start 3-4 personer
Ar25-6 personer
Arg7-8 personer

I 5 9-10 personer

Investeringen skapar darmed forutsiattningar for nya arbetstillfallen inom industrin i regionen,
vilket bidrar till lokal tillvixt och kompetensutveckling.

I vilken kommun ska investeringen goras? Valda kommuner
Bollnis

Under vilken tidsperiod kommer investeringen att paga?
2026-05-04

Till och med
2026-08-31

Hur manga kommer foretaget att anstilla som en foljd av investeringen?

Kvinnor
3

Mian



5

Kommentar

Ar era underleverantorer hallbara?
Ja

Kommentar

Vilka ar foretagets konkurrenter och var finns de?

Marknaden for legotillverkning bedéms fortsitta vara konkurrensutsatt, men flera trender talar
for en 6kad efterfrigan pa regional produktion:

fler foretag flyttar hem produktion frén utlandet

storre fokus pé leveranssiakerhet

okade krav pa kortare leveranstider

storre fokus pa hallbara och lokala leveranskedjor

industriverksamhet i regionen. Maskinparken skapar kapacitet som idag inte finns lokalt och
fyller ett behov hos industrikunder som efterfragar kortare leveranskedjor, hog leveranssidkerhet
och lokal produktion.

Investeringen innebdar inte en konkurrensfordel som snedvrider marknaden, eftersom:

Den nya verksamheten riktar sig mot kunder med behov som inte tillgodoses fullt ut av
befintliga regionala aktorer.

Satsningen fokuserar pa flexibilitet och automation, vilket 4r kompletterande snarare dn direkt
konkurrerande med etablerade verkstader

Marknaden for legotillverkning &r stor och regionala aktorer har fortfarande majlighet att
konkurrera om kunder

Investeringen bidrar till 6kad kapacitet och valfrihet for industrin, vilket stiarker hela
leverantorskedjan utan att minska konkurrensen

Sammanfattningsvis starker projektet den lokala industrin, skapar nya arbetstillfallen och 6kar
konkurrenskraften hos svenska industriforetag utan att snedvrida marknaden

Finns nodvindiga tillstind for investeringen?
Nej, inga tillstdnd kravs.

Kommentar

Beskriv kort foretagets verksamhet

Bolaget ar nystartat. Vi planerar sitta igdng senast i augusti dé alla maskiner ska vara pé plats.
HIT kommer skira , bocka & svetsa platdetaljer. Samarbetet kommer vara tight med Bollnis
CNC och Kesam . Sa deras affar kommer vixa. Vi kdnner att det saknas ett snabbt, kompetent
och kundvanligt foretag i tillverkningsindustrin i Halsingland.

Det hinder mycket i industrin hir och da vill vi ligga nira darav foll det pa Bollnas. Likasa att vi
har mycket kompetens att knyta oss an.

Vi har ett bra samarbete med Engcon som i dag haft produktion i Polen som de vill att vi tar
over.

Har ditt foretag miljomal?
Ja

Kommentar

Vi kommer certifiera oss till ISO 14 001 .

Nagot som idag krivs av de serifsa bolaget pd marknaden och vi vill gdrna vara med att bidra till
en battre miljo.

Har ditt foretags verksamhet bedrivits tidigare under ett annat
organisationsnummer?
Nej



Kommentar

Vilka villkor har foretaget for de anstéillda?
Vi har andra jaimf6rbara villkor

Kommentar

Har ditt foretag personalmal?
Nej

Kommentar

Varfor bedriver ni verksambhet just hir, pa den hir orten?

Foretaget ar etablerat i Bollnés pa grund av flera strategiska och praktiska skil. Regionen
erbjuder god tillging till industrikunder och leverantorer, vilket 4r avgorande for verksamheten
inom plat- och svetsbearbetning. Den geografiska placeringen ger ocksa goda
transportmdjligheter till storre industriregioner i Dalarna, Gavleborg och Mélardalen.

Genom att etablera verksamheten lokalt kan foretaget bidra till regional tillvaxt och
sysselsattning, samt stiarka leverantorskedjorna for industriforetag i omradet. Valet av orten ar
ocksé kopplat till:

tillgdng pa kvalificerad arbetskraft inom verkstadsindustrin
nirhet till befintliga kunder i regionen
mojligheten att bygga langsiktiga relationer med lokala industriforetag

Foretaget planerar att viixa successivt under de kommande fem aren. Aven vid expansion #r det
helt mojligt att fortsatta verksamheten pa plats, tack vare tillgang till lokaler, industrikompetens
och regional infrastruktur. Verksamheten ar darfor langsiktigt hallbar pa orten och stiarker
regionens industriella bas. Vi kommer kunna utoka kraftigt i de lokaler vi ar i nu. Var hyresvird
behover vara tjanster likasa var hyresgranne Bollnas CNC.

Genom att etablera och utveckla verksamheten i Bollnis bidrar foretaget till nya arbetstillfallen,
okad lokal industrikapacitet och en mer robust leverantorsstruktur. Detta ligger i linje med bade
foretagets strategi och regionens behov av héllbar industriell utveckling.

Vilka av de globala méalen i Agenda 2030 forvintas er verksamhet bidra till?

8. Anstindiga arbetsvillkor och ekonomisk tillvixt, 9. Hallbar industri, innovationer och
infrastruktur, 11. Héllbara stader och samhaéllen, 12. Héllbar konsumtion och produktion, 13.
Bekampa klimatforandringarna

Hur bidrar ni till anstindiga arbetsvillkor och ekonomisk tillvixt?
Skapar nya arbetstillfillen och starker den lokala ekonomin.

Hur bidrar ni till hallbar industri, innovationer och infrastruktur?
Investeringen i modern och automatiserad maskinpark utvecklar industrins kapacitet och

innovation.

Hur bidrar ni till hallbara stader och samhiillen?
Starker regionens industriella struktur och bidrar till Iangsiktig regional utveckling.

Hur bidrar ni till hallbar konsumtion och produktion?
Effektiv materialanvindning och minskat spill.

Hur bidrar ni till att bekimpa klimatforindringarna?
Lokala leveranser och energieffektiv utrustning minskar klimatpéverkan.

Ska du képa fran nirstaende foretag eller siljare med anknytning till foretaget?
Nej

Kommentar



Har foretaget nagot utestaende aterbetalningskrav pa tidigare beviljat st6d?
Nej

Kommentar

Varfor behovs finansiellt stod for denna investering?

Foretaget ar nystartat och har begréansad tillgang till eget kapital. Investeringen i
laserskdrmaskin, kantpress och robotsvets innebar en betydande kapitalinsats som Gverstiger
foretagets nuvarande finansiella resurser.

Ett banklan skulle vara mgjligt i viss omfattning, men innebar hog finansiell risk for ett nystartat
bolag som dnnu inte har etablerad omsittning och kundbas.

Stodet ar darfor nodvandigt for att:

* minska risken i uppstartsfasen

*mojliggora investering i modern och energieffektiv teknik som annars inte kan finansieras fullt
ut

*sakerstilla att projektet kan genomféras i den planerade omfattningen och tidsramen
*snabbare etablera verksamheten pa marknaden och skapa nya arbetstillfallen

Utan stod skulle foretaget tvingas begrinsa investeringen till en mindre maskinpark, vilket
skulle forsena uppbyggnaden av verksamheten, minska produktionskapacitet och gora det
svarare att konkurrera med befintliga aktorer.

Finansiellt st6d ar darfér en avgérande forutsattning for att projektet ska kunna genomforas
fullt ut och bidra till regional industriell utveckling, 6kad konkurrenskraft och hallbar
produktion.

Har ditt foretag beviljats sa kallat forsumbart stod (dven kallat de minimis) under
innevarande beskattningsar eller under de tva foregaende beskattningsaren?
Nej

Ingar kop av begagnad utrustning?
Nej

Kommentar

Avser foretaget att finansiera investeringen genom finansiell leasing?
Nej

Kommentar

Ska foretaget investera i en byggnad ni hyr?
Ja

Kommentar

Hur ser foretagets digarforhillanden ut? )
Agare  Organisationsnummer/Personnummer Agarandel

Ida 559565-3162 100
Thelin
Kontaktlista
Namn Roll Telefon Mobiltelefo  E-postadress
n
IdaTheli  Kontaktperso 070313035 - tornugglani@gmail.co
n n ansokan 2 m
1.4 Kontaktpersoner
Namn: IdaThelin

Organisation:



Telefonnummer: 0703130352
Mobiltelefonnummer:

E-postadress: tornugglan1 @gmail.com
Roll: Kontaktperson ansdkan



1.5 Budget

Kostnader
Kostnadsslag Total
Maskiner och inventarier: Kantpress 1900 000
Maskiner och inventarier: Robotsvets 1889 000
Maskiner och inventarier: Laserskarmaskin 3400 000
Summa kostnader 7 189 000
Finansiering

I Finansiar Total




Finansiar Total

Banklan: SEB 4672 850

Summa medfinansiering 4 672 850




1.6 Dokument

Filnamn: Offert JFY Kantpress.pdf
Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-24

Filnamn: Offert JFY Laser 12 KW.pdf
Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-24

Filnamn: HIT.pdf

Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-24

Filnamn: Resultatrakning.pdf
Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-24

Filnamn: Offert SEB.pdf
Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-24

Filnamn: Offert Robotsvets.pdf
Beskrivning:

Uppladdningsdatum:  2026-03-25

Filnamn: Originalansokan
Beskrivning;: Inkommen originalansékan - Maskinldsbart format
Uppladdningsdatum:  2026-03-25

Filnamn: Signeringsinformation
Beskrivning: Ansokan

Uppladdningsdatum:  2026-03-25
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LEFOVISY

ENGINEERING

Allmant

Léfqvist Engineering — Din partner fér smarta automationslésningar

P& Lofqvist Engineering brinner vi fér att skapa effektiva, driftsékra och
kundanpassade |6sningar som lyfter din produktion till nésta nivé. Med lIdng
erfarenhet inom automation och specialmaskiner erbjuder vi innovativ teknik, hég
kvalitet och ett genuint engagemang i varje projekt.

Vi kombinerar teknisk spetskompetens med lyhérdhet fér dina behov — oavsett om
det gdller en komplett robotcell, en specialmaskin eller utveckling av smart
styrning. Med oss far du en partner som tdnker helhet, levererar 16sningar som
fungerar i verkligheten och alltid stravar efter att skapa langsiktigt varde for dig
som kund.

Vi tackar fér fértroendet att f& ldmna offert och ser fram emot méjligheten att
samarbeta.

Refererande till er 6versénda férfrdgan har vi ndjet att presentera offert pd
efterfrégad produktionsutrustning.

Offertdatum: 2026-03-20
Vvar referens: Anders Unefdldt

Er referens: Hdkan Jonsson
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LEEF TS
ENGINEERING

SEKVENSBESKRIVNING

Allmdn beskrivning

Offerten omfattar en svetscell med ABB svetsrobot samt en manipulator fér
omorientering av svetsgods till optimala svetspositioner.

Svetscellen levereras och installeras pd plats i Hudiksvall.

STYRNING/HMI

Styrning
Svetscellens funktioner styrs och kontrolleras frédn robotens flexpendant.
HMI

Robotens flexpendant fungerar som HMI och innehdller de nédvéndiga
funktionerna fér den dagliga driften.

ARTIKLAR

Artiklar som hanteras

Robtcellen anpassas ej fér specifika artiklar.

Sidan 4 av 16 www.lofgvist.se



LEIFCWVISIC

ENGINEERING

KAPACITET

Hanteringsvikter
Max hanteringsvikt: max 750 kg

Ovriga vikt och dimensioner pd svetsgods i manipulator se bilaga C
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LEIF WIS

ENGINEERING

LEVERANSOMFATTNING

Oversikt
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LEFOVISY

ENGINEERING

Pos 10 Svetsrobot

Roboten &r utrustad med ABB:s styrsystem Omnicore och &r sdarskilt anpassad fér
hégprecisionssvetsning i trdnga utrymmen, ddr kort cykeltid och repeterbarhet ér
avgérande.

IRB 2600ID har ett inbyggt kabelpaket i robotarmen vilket minimerar slitage,
férbattrar tillférlitighet och méjliggér optimal banplanering utan kabelhinder.
Lésningen ér lampad fér MIG/MAG-svetsning och kan enkelt integreras i
automatiserade produktionslinjer eller fristdende svetsceller.

Detaljerad omfattning:

- ABB IRB2600ID
- Hanteringsvikt 8kg
- Réckvidd 2m

- Styrsystem Omnicore

- Arcwelding Premium

- Multitasking

- Collision detection

- Sékning med Gaskdpa/Svetstréad

Pos 20 Manipulator

Leveransen inkluderar ABB IRB 750B — en robust, 7-axlig manipulator utvecklad fér
flexibel hantering av stérre komponenter i svets- och bearbetningsapplikationer.
Med sin utékade réckvidd och lastkapacitet ér IRB 750B val Iidmpad for
positionering av detaljer i samspel med svetsrobotar. Manipulatorn levereras
komplett med integrerad drivning via robotstyrsystemet och ar férberedd for
synkroniserad styrning tillsammans med svetsroboten.

Detaljerad omfattning:

- IRP 750B (detaljerad info se bilaga A)
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LEFOVISY

ENGINEERING

Pos 30 Stromkalla

Leveransen omfattar svetskdlla Fronius TPS/i — en hdgpresterande, digital
stromkalla fér MIG/MAG-svetsning. TPS/i-serien ér modulért uppbyggd och
erbjuder avancerad bdgstyrning, adaptiva svetsegenskaper samt fullt integrerad
kommunikation med robotstyrsystem. Stromkallan ér konstruerad fér krévande
industriapplikationer dar hég repeterbarhet, svetshastighet och kvalitet ar
avgérande.

Systemet levereras komplett med matarverk, trddmatning, kablage och grénssnitt
mot robot.

Detaljerad omfattning:

- Strémkalla Fronius TPS 500i

- Profinet

- Matarverk WF 25i R [PAP/4R/G/W/FsC
- Mjukvaror svetsprocess - WP Standard
- Vattenkyl

- Digital gas sensor gas 30

- Svetspistol MTB 500i W R /22°/1241/H50
- Crash box

- Slangpaket MHP 700i R/W/PAP/FSC/1.40m
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LEFOVISY

ENGINEERING

Pos 40 Rensstation

Leveransen inkluderar ABB TSC-rensstation utrustad med Bullseye for
automatiserad kalibrering och underhdll av svetsbrénnare. TSC-enheten
sakerstaller att gasskydd, trddféring och svetspistol hdlls i optimalt skick genom
regelbunden rengéring och trddkapning, vilket minskar driftstérningar och
forbattrar svetshdllfasthet.

Bullseye-enheten méjliggér exakt positioneringskontroll genom automatisk kontroll
och justering av TCP (Tool Center Point) efter behov. Kombinationen ger en
tillforlitlig 16sning for att bibehdlla hég svetskvalitet i kontinuerlig produktion.

Detaljerad omfattning:

- Bullseyesensor

- Fras till gasképa

- Trédklipp

- Smérjning gaskdpa
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LEFOVISY

ENGINEERING

Pos 50 Sdakerhet

Anladggningen ar utrustad med sdkerhetslésningar enligt gdllande maskindirektiv.
En ljusridd skyddar operatéren vid manuell laddning och plundring av detaljer,
vilket méjliggoér saker dtkomst utan att stéra den automatiserade processen. For
tilltrade till robotcellen vid exempelvis programmering eller service finns en
operatdrsgrind férsedd med sdkerhetsbrytare.

Samtliga sdkerhetsfunktioner ar integrerade i robotens styrsystem och systemet
CE-mdrks som en helhet.

Detaljerad omfattning:

- Ljusridd
- Grindbrytare
- Maskinskydd Svart natstaket
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LEFOVISY

ENGINEERING

Pos 60 Projektpaket

Som del av helhetslésningen ansvarar vi fér leverans, CE mdrkning, installation
samt driftséttning av ett komplett system.

Leveransen omfattar féljande:

« Projektledning

Vi ansvarar fér planering, koordinering och uppféljning genom hela projektet. Tydlig
kommunikation och dokumentation sdkerstdller ett strukturerat och effektivt
genomférande.

« Mekanisk-[Elektrisk konstruktion

Kundanpassad utformning av layout, utredningar, konstruktioner, dokumentation,
mm. Konstruktionsarbetet omfattar 3-D underlag, tillverkningsritningar,
komponentval och funktionsanpassning mm.

« Programmering

Svetscellen levereras med grundinstdlld och kalibrerad. LEAB ansvarar ej fér
svetskvalitét och tester omfattar endast grundidggande funktionalitet vid
svetsprocessen.

« Mekanisk-/Elektriskt montage
Mekaniskt och elektriskt montage av ingdende delar i leveransomfattningen utfors i
Léfqvist Engineerings lokaler.

« Testning/ Driftséttning/ Leveransprov

Verifiering av funktion och sékerhet genom testkérning och justeringar i samband
med driftséttning. Testning och provkérning i Loéfqvist Engineerings lokaler. Innan
leverans utférs leveransprov tillsammans med kunden. Leveransprovet omfattar
test av svetsprocessen samt sdkerhetsfunktioner.

« Installation/ Uppstart/ Gvertagandeprov
Installation av komplett leveransomfattning hos HIT Produktion AB i Bollnds.
Uppstart och igdngkérning systemet.
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LEFOVISY

ENGINEERING

« Utbildning och éverlédmning
Genomgdng och utbildning fér operatérer och underhdlispersonal. Leverans av
nédvandig dokumentation och instruktioner fér daglig anvéndning.

« EG-forsékran
EG-férsékran om déverensstdmmelse tillhandahdlls fér alla egenproducerade delar
och delsystem, enligt gallande maskindirektiv och tillédmpliga standarder.

Leveransen sker nyckelférdig och omfattar samtliga komponenter, programvara
och tjénster for ett komplett, sGkert och driftsatt system.
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ENGINEERING

PRIS OCH LEVERANSVILLKOR

Pris
Priser avser kdp av total leveransomfattning och innehdiller ej eventuella optioner.
PrisTotalleverans: ] 1.889.000 sek

Leveranstid

Leveranstid 12-15v beroende pd leveranstid av utrustning frdn ABB vid
orderlédggning.

Med reservation fér mellanférsdaljning.
Betalningsvillkor

10% vid order

60% vid leverans

30% efter avslutad installation
B030 dagar netto.

Leveransvillkor

Leverans sker enligt NLMI19
Offertens giltighetstid

En (1) ménad efter offertdatum.
Garanti

Frén oss levererad utrustning gdller 12 méanaders garanti frédn godkand installation
och évertagandeprov.

Vi erbjuder mojlighet till Remote Access via Secomea Sitemanager under
garantitiden. Efter garantitiden finns maéjlighet fér er att kdpa utrustningen.
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ENGINEERING

BILAGOR

- Bilaga A Klargéranden & Leveransomfattningar
- Bilaga B Léfqvist Engineering Timprislista 2026
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KONCEPTBILDER
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Rutmdnstret har en delning pa 500mm I

T T T
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JFY INTERNATIONAL

Smart tillverkning vinner!

Offert BFC+



BFC+
Laserskarmaskin

Offertnummer: 20251204 1

BFC*3015

Bilderna dr endast for referens, produkten kan skilja sig fran bilden.

m- Kontakt hos Nibbler

Namn WTJ Produktion AB . Viktor Claar
Attn.  |da Thelin/Hakan

Mobil 0703130352

Vobil 070587 4041

E-post Viktor@nibbler.se

E-post thelin@wtj.se
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JFY

Din globala kraft inom platbearbening

Med 6ver 30-ar erfarenhet vet JFY vad som ar
viktigt: maskiner som bara fungerar. Vart kom-
pletta sortiment av laserskdarmaskiner och
kantpressar ar varldskant for sin tillforlitlighet
och hoga prestanda. Med stod av effektiva
produktionsmetoder och ett utvecklingscenter

som fokuserar pa standig forbattring har vi den
kunskap som kravs for att leverera robusta,
palitliga maskiner som arbetar lika hart som du.
Med 6ver 30.000 maskiner i drift dver hela
varlden har vi bevisat vart varde dar det
verkligen raknas - pa verkstadsgolvet. Hog
prestanda till ett rimligt pris utan krusiduller



Platteknik som levererar

Vara maskiner ar byggda for precision och styrka,
de backar inte. Du far stabilt exakt resultat varje
gang, sa att du kan halla produktionen igang utan
att behova tvivla pa din maskinpark.

Stort virde, laga kostnader

JFY-maskinerna ar byggda for att spara pengar
dar det verkligen betyder nagot. De ar
energieffektiva och byggda fér maximal
prestanda vilket hjalper dig att halla nere
driftskostnaderna. Vi har tagit bort allt onddigt
for att ge dig hogsta mojliga varde utan att
kompromissa med kvaliteten. Du far helt enkelt
battre prestanda till lagre kostnad.

Byggda for att halla, redo att producera

Trott pa maskiner som sviker dig? JFY tillverkar
maskiner som ar gjorda for att halla. Vi sysslar
inte med billiga |6sningar. Var forstklassiga teknik
innebar sdkerhet, tillforlitlighet och mindre
stillestand. Du investerar i utrustning som haller
jamna steg med dig - inga kompromisser bara
prestanda som du kan lita pa.

Vi finns dar for dig

Nar det géller att halla dina maskiner igang sa tar vi
det pa allvar. Med snabba leveranser av reservdelar
till rimliga priser ser vi till att du kan fortsatta
producera. Om nagot anda skulle ga fel sa star var
lokala service redo att rycka in och |6sa problemet
sa att du kan aterga att producera med minimalt
stillestand.



med

TRUMPF

TruFiber

BFC3015

BFC* LASERSKARMASKIN

BFC+ gor jobbet oavsett vad du skar. Oavsett om det ar tunt eller tjockt material sa hanterar
TRUMPF TruFiber detta utan att sinka dig. Kolstal, rostfritt, aluminium osv. - du bestammer den skar.
Den &r enkel att anvanda, palitlig och utan extra krusiduller. Om du behdver en maskin som ar redo att jobba lika
hart som dig sa ar BFC+ ratt val.

Basta forhallandet pris-prestanda Forsta klassens service

BFC+ kombinerar svetsad maskinbadd, stabil Ett tatt och professionellt servicenatverk med
tvarbalk, precisa INNOVANCE-drivsystem och lokal support och support pa plats.
TRUMPF-laserteknik till ett oslagbart pris Laserreparationscenter i Tyskland garanterar

minimal stillestandstid om det skulle behovas.

Hogklassig optik och skarkvalitet

Beprovad optik och skarkvalitet tack vare H6g maskinsdkerhet

TRUMPF fiberlaser och Precitec skirenhet. Maskinen dr CE-certifierad enligt EU:s
Fabriksutvecklade skiarparametrar garanterar sdkerhetsstandard med ljustat kapsling,
en enkel start och professionella skirresultat. lasersdkra fonster, skyddande ljusbarridrer

och effektivt stoftutsug.
Dessutom uppfyller den kraven pa
Latt att anvanda och programmera elektromagnetisk kompatibilitet (EMC).
CypCut Bus Control System och revolutio-
nerande JFY CUT off-line programmering for
snabb och enkel beredning av jobbet. En
uppgradering till JFY Plus ar moijlig.

JFY



Tekniska egenskaper

Maskinbadd

® Svetsat maskinbadd for 6verlagsen vridstyvhet som garanterar hog noggrannhet.

m Sektionssvetsningsteknik ifran TRUMPF garanterar hallbarheten 6ver tid utan
deformation.

m Hog stottalighet och goda dynamiska egenskaper tack vare finit elementanalys
(FEA)

Tvarbalk

m  Tvéarbalken i BFC+-serien ar tillverkad av hogkvalitativt och Iatt stal och har
hog styvhet med vélbalanserad barférmaga, mycket lag termisk deformation
och hég dynamisk prestanda.

®  Utrustad med premium komponenter for att sdkerstdlla hog precision,
tillforlitlighet och lang livslangd, sasom THK linjarskenor och Linden
kuggstanger.

Tysk tillverkningsstandard

m  Ett 5-axligt bearbetningscenter fran SHW i Tyskland anvands for all
bearbetning. Det innebdr fa uppspanningar vilket ger en hog kvalitet.

®  Elektroniska justeringsverktyg som tillhandahallits av TRUMPF anvands vid mon-
tering av linjarskenor och kuggstanger. Detta hjalpmedel ar viktigt vid langa
rorelser for att uppna noggrannheten pa 0,01 mm 6ver hela rorelsen.

Automatisk palettvaxling

m  Dubbla paletter med kraftig lagring av rorelsen.

B Palettvaxling pa ca 30 sekunder (3015) 6kar produktiviteten avsevart.

Storningsskydd

®  Avancerat digitalt styrsystem med tillf6rlitlig storningsskydd.

m Strikt storningsskyddad design tillampas i det elektriska systemet. Oberoende zonindelning av hégspannings- och lagspannings-
enheter for att effektivt undvika storningar mellan elektriska komponenter och sdkerstélla en tillforlitlig drift.



Grundutrustning

TRUMPF TruFiber-laser

Odvertraffad stralkvalitet
Overlagsen precision med béttre definierade stralparametrar.

Forstarkt effektredundans
Hog effektredundans, vilket uppratthaller stabil prestanda och
minskar driftstopp.

Forbattrad effektstabilitet
Konsekvent skarprestanda med =1 % effektstabilitet.

Kompromisslos sdkerhet
Globala sakerhetsstandarder med prestandaniva e (PLe).

Lattforstaligt HMI och palitligt styrsystem

FSCUT-laserskarningssystem &r integrerat med det senaste HMI-
lasergranssnittet fran JFY och ar en helhetslésning med EtherCat Bus
Control som ar sarskilt utformad for platbearbetning. Det &dr enkelt att
installera och justera och levererar utmarkta prestanda och helt
integrerade l6sningar.

27-tums extra stor skdarm med inbyggda Gvervakningskameror for
skdrutrymmet och omradet runt palettvaxlaren.

Stodjer upp till flera steg i piercingprocessen, segmenterade och
stegvisa monster.

Stodjer grundldggande tekniker som frog-leap, kerf-kompensation, lead-
in etc.

Stodjer avancerade funktioner for platlokalisering, autofokus, palett-
vaxlare, brytpunktspositionering etc.

Stodjer avancerade tekniker for kylning, skarpa hérn etc.

Stodjer forhandsaktivering av gas for att stabilisera gastrycket och halla
linsernarena.

Skarenheter

Precitec Thunder autofokus skidrenhet standard for 3/6 kW

Procutter Thunder har den basta prestandan i mellanklassen med hoga
skarhastigheter tack vare lag vikt.

Processstabil bearbetning av tjocka material.

Enkelt och snabbt underhall.

Dammskyddad runt om.

Precitec Procutter 1.0 autofokus skirenhet standard for 12 kW
Hoga skarhastigheter

Utmarkt kvalitet pa skarsnittet

Intelligent sensorteknik for stabila processer

Kompakt konstruktion for att minska Z-axelns nyttolast
Autofokus for att minska manuella justeringar

\\\\\
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Grundutrustning

JFY CUT - Off-line programmering som ingar

= Automatiserad styrning av laserverktyget
Avancerade automatiserade bearbetningsstrategier med intelligent
riskeliminering. Systemet valjer automatiskt effektiva instick, skarbanor
och fly-cutting-sekvenser, vilket sakerstaller hog komponentkvalitet och
eliminerar justeringar genom trial-and-error.

m Hogpresterande nestingfunktion
Integrerad nestingfunktion utformad for maximal materialanvandning
och effektiv nestning pa minimal tid. Optimerade layouter inkluderar
riskeliminering och markningsalternativ for att effektivisera
produktionen.

AEEN Mw=E 0w 1

= Flexibla nestingsalternativ
Ger bade automatiska och manuella nestingsfunktioner. Man kan
enkelt kopiera, flytta och rotera delar, medan automatisk
nesting sakerstéller optimalt platutnyttjande. Stodjer skarning med
gemensamma snitt fér bade regelbundna och oregelbundna
geometrier.

NERY MEes 0% 1

a SOmI6s maskinintegration
Fullt kompatibel med JFY-maskiner och kvalificerade skartabeller.
Levereras som en plug-and-play-l6sning som inte kraver nagra
ytterligare anpassningar eller omfattande operatorsutbildning.

= Omfattande supportsystem (tillval med AMC-paket) —
Inkluderar tillgang till on-line-utbildningsresurser, en kunskapsbank och
en integrerad felsokningsassistent. Utformat for att man snabbt skall EE
komma igang.




Grundutrustning

Stoftutsug

TOPS
TOPSINN s

TOPSINN stoftutsug TODC-4L TODC-6L
Antal filterpatroner 4 6
Luftvolym 4000 m? /h 6000 m3/h
Filtreringseffektivitet 99,99 99,99
Motoreffekt 5,5 kW 7,5 kW
Uppsamlingsbehallare 451 501
Lufttryckskrav 0,6 MPa 0,6 MPa
Oljehalt < 1lppm < 1ppm
Till BFECt modell 3015 4020, 6025

Tillbehor

Uppgradera till JFY PLUS

JFY Plus ar idealiskt nar du behdver hogre hastighet, fler anvandare eller ett
komplett arbetsflode for laser + bockning i en mjukvara. Programvarorna
JFY Bend och JFY Cut ingar som standard i varje maskin och kan
uppgraderas till JFY Plus nar som helst.

Arbeta smart och spara tid
Ladda upp hundratals detaljer med ett enda klick. Lat programvaran
automatiskt skota resten sa att du kan fokusera pa din verkstad.

Gor ratt fran borjan.
® Ett omvant arbetsfléde garanterar precision fran bérjan —inga
gissningar, inget omarbetande. Snabbare, enklare och med farre fel.

= Minskat spill ge minskade kostnader.
Mer exakt och helautomatisk programmering innebar mindre spill,
farre fel — och upp till 50 % besparingar i material och arbete.

= Allt ar sammankopplat.
Fran komponentdata till fardig komponent — en smidig plattform for
laser och bockning i perfekt synkronisering.



Tekniska parametrar

Viktiga tekniska parametrar

Modell

Uteffekt
Arbetslage
Uteffektomrade
Vaglangd
Utgangsfiber
Stralkvalitet
Driftstemperatur

Omgivande luftfuktighet

Standardparametrar
Artikel

Max. platformat

X-axelns slaglangd

Y-axelns slaglangd

Z-axelns slaglangd

Max. hastighet (X och Y simultant)
Acceleration (X och Y simultant)
Positioneringsnoggrannhet
Ompositioneringsnoggrannhet

Skarnoggrannhet
Nominell lasereffekt

Palettvaxlingstid

TruFiber G 3 kW
TruFiber G 6 kW
TruFiber G 12 kW

Aktiv effekt

Maskinens vikt

Skarkapacitet
Max. plattjocklek
Kolstal
Rostfritt stal

Aluminium
Massing

Koppar

*Obs: For formatet 3015 och 4020 &r den maximala plattjockleken 40 mm fér den Gvre paletten och 30 mm fér den undre.

TruFiber G 3kW
3000 W
CW/Modulerad
2%—-100%

1080 = 5nm

100 um

3,8+0,3 mm.mrad
5-45°C

5-80% RH

BFC+3015
1500*3000 mm
1545 mm
3070 mm
260 mm

140 m/min
1,7G

+0,03 mm/m
+0,03 mm
+0,1 mm/m
3/6/12 kW
26s

30 kw
43 kw

72 KW
~ 7600 kg

TruFiber G 3 kW
22 mm
16 mm
12 mm

10 mm

6 mm

TruFiber G 6 kKW
6000 W
CW/Modulerad
2%-100%

1080 = 5nm

100 um

3,8£0,3 mm.mrad
5-45°C

5-80% RH

BFC+ 4020
2000*4000 mm
2050 mm
4050 mm
260 mm

140 m/min
1,7G

+0,03 mm/m
+0,03 mm
+0,1 mm/m
3/6/12 kW
32s

30 kw
43 kw

72 KW
~ 10000 kg

TruFiber G 6 kW
25 mm
25 mm
20 mm

20 mm

10 mm

TruFiber G 12 kW
12000 W
CW/Modulerad
2%-100%

1080 = 5nm

100 pm

3,8£0,3 mm.mrad
5-45°C

5-80 % RH

BFC+ 6025
25006000 mm
2550 mm
6100 mm
300 mm

140 m/min
1,7G

+0,03 mm/m
+0,03 mm
+0,1 mm/m
6/12 kW

38s

48 kW
77T kW

~ 16000 kg

TruFiber G 12 kW
40 mm*
40 mm*
40 mm*

20 mm

14 mm



Komponenter

Lista 6ver nyckel komponenter

Komponent Varumaérke
Styrsystem BOCHU FSCUT
Servodrivning och motorer INOVANCE

Laserkalla TRUMPF TruFiber G
Skdrenhet Precitec
Kuggstanger Linden

Vaxellador MOTORREDUKTOR
Linjarskenor THK

Pneumatiska komponenter
Elektriska komponenter
Kabelslapkedjor

Kylare

SMC, AIRTAG, etc.
Schneider, etc.
IGUS

Tongfei

Delar och dokument som medféljer maskinen

Artikel Antal
Skyddslins 10
Keramisk ring 10

Munstycke

Insexnyckel

Bruksanvisning for maskinen
Elschema
Installationsschema

2 set for skarning av olika tjocklekar
2

1
1
1

Forutsattningar for installationen

Punkt Parametrar

3000 W 6000 W 12000 W
Strémférsérining 400/50 V/Hz 400/50 V/Hz 400/50 V/Hz
Ansluten belastning 40 kVA 60 kVA 100 kVA
Stromforsorjningens stabilitet *10 +10 +10
02 for skarning av mjukt stal >99,9 >99,9% >999
N2 for skarning av rostfritt stal >99,99 > 99,99 % =>99,99 %
Renat vatten 60 L 120 L 170L
Jordmotstand <4Q <4Q <4Q
Omgivningstemperatur Max. 40 °C Max. 40 °C Max. 40 °C
Omgivande luftfuktighet Mindre an 70 Mindre an 70 Mindre an 70 %

*Krav pa installationsplatsen (for mer information, se grundritningen).

*Betongens hallfasthetsklass min. C20, tjocklek min.250 mm, planhet mindre dn 10 mm per 3 m. Inga vibrationer i narheten av installationsplatsen.



Offert

Maskintyp Laserkdlla Pris exkl. moms (VAT) Valuta EURO
JFY BFC+ 6025 inkl JFY Cut 12 000W 310.000,00

Hotellkostnad tillkommer.

Tillval
Multi CAD-Format 2.800,00
Betalningsvillkor: 30% vid order, 10 dagar netto - 60% vid leveransklar maskin, kontant netto - 10% efter

avslutad installation, 30 dagar netto.

Leveranstid: 4 manader ifrdn order

Leveransvillkor: FCA SE-335 96 Kulltorp.
Garanti: 12 manader fran avslutad installation
Offerten giltig t.om.: 2026-01-04

NIBBLER

Aggarp 10,

SE-335 96 Kulltorp Sweden
Tel. +46 (0)370 99250
E-mail: info@nibbler.se
www.nibbler.se
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TPMS8 Kantpress

Offertnummer: 20260319

Bilderna &r endast fGr reTerems;prow

m- Kontakt hos Nibbler

Namn Namn  Viktor Claar
petn. 1da Thelin Vo 070-587 40 41
Mobil E-post Viktor@nibbler.se

E-post
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JFY

Din globala kraft inom platbearbening

Med 6ver 30-ar erfarenhet vet JFY vad som ar
viktigt: maskiner som bara fungerar. Vart kom-
pletta sortiment av laserskarmaskiner och
kantpressar ar varldskant for sin tillforlitlighet
och hoga prestanda. Med stod av effektiva
produktionsmetoder och ett utvecklingscenter

som fokuserar pa standig forbattring har vi den
kunskap som kravs for att leverera robusta,
palitliga maskiner som arbetar lika hart som du.
Med 6ver 30.000 maskiner i drift dver hela
varlden har vi bevisat vart varde dar det
verkligen raknas - pa verkstadsgolvet. Hog
prestanda till ett rimligt pris utan krusiduller



Platteknik som levererar

Vi har tagit Beyeler's gedigna bockningsteknik
och gjort den dnnu battre.Vara maskiner ar
byggda for precision och styrka. Du far stabila
exakta resultat varje gang, sa att du kan halla
produktionen igang utan att behova tvivla pa
din maskinpark.

Stort virde, ldga kostnader

JFY-maskinerna ar byggda for att spara pengar
dar det verkligen betyder nagot. De ar
energieffektiva och byggda for maximal
prestanda vilket hjalper dig att halla nere
driftskostnaderna. Vi har tagit bort allt onddigt
for att ge dig hogsta mojliga varde utan att
kompromissa med kvaliteten. Du far helt enkelt
battre prestanda till Iagre kostnad.

Byggda for att halla, redo att producera

JFY tillverkar maskiner som ar gjorda for att
halla. Vi sysslar inte med billiga l6sningar. Var
forstklassiga teknik innebar sdkerhet, tillforlitlighet
och mindre stillestand. Du investerar i utrustning
som haller jamna steg med dig - inga kompromisser
bara prestanda som du kan lita pa.

Vi finns dar for dig

Nar det galler att halla dina maskiner igang sa tar vi
det pa allvar. Med snabba leveranser av reservdelar
till rimliga priser ser vi till att du kan fortsatta
producera. Om nagot anda skulle ga fel sa star var
lokala service redo att rycka in och 16sa problemet
sa att du kan aterga att producera med minimalt
stillestand.



TPMS8
KANTPRESS

TPMS8 ar konstruerad for maximal produktivitet och enkel anvandning. Med sin robusta ram, automatiska
kompensation och anvandarvanliga styrning far du snabba och exakta resultat. Det handlar om att leverera
noggrannhet och effektivitet utan krangel. Dessutom kommer du igang pa nolltid med ett anpassat startpaket
med verktyg och far ut det mesta mojliga av din investering.

Basta forhallandet pris-prestanda

TPM uppnar exceptionell produktivitet tack
vare sin styva ramkonstruktion, hallbara
hydraulik och automatiska bombering som
sdakerstaller arbetsstyckets linjaritet och
exakta bockningsvinklar.

Forsta klassens service
Ett tatt och professionellt servicendtverk
med lokal support och support pa plats.

Latt att anvanda och programmera
TJS-90T-systemet, utrustat med en 19-tums
pekskarm, automatiserar forberedelserna
infor jobbet och ger en 3D-visualisering av
eventuella kollissioner under
bockningsprocessen.

Verktyg
Omfattande verktygslosningar och attraktiva
startpaket for nyborjare och proffs.

Full maskinsakerhet
Maskinen ar utrustad med ljusrida och

felsaker kontroll av sakerhetskretsen for
att garantera operatorens sakerhet l F y



Tekniska egenskaper

Maskinstativ

B Maskinrstativet ar FEM-optimerat och tillverkad av hégkvalitativ
stalplat med hog styvhet som garanterar hég noggrannhet. Inga
kompromisser nar det géller hallbarhet och livsléangd.

m  Ett 5-axligt bearbetningscenter fran SHW i Tyskland anvands for all
bearbetning. som gors i en uppspanning vilket ger en hog kvalitet.

m Den automatiska kompenseringen vid en eventuell "géspning" i C-
stativet dr placerad under gapet och férbunden med den évre delen for
att garantera bocknoggrannheten oavsett tjocklek och material.

TJS-styrning

B Windows 10 Enterprise, 19 " LCD peksdarm med en uppl6sning pa 1280x1024,
med st6d for "multitouch”

m Digital / 2D grafisk programmering med 3D visning av bockningsprocessen och
automatisk beredning och simulering

m Stddfunktionerer fér import av CAD-filer (DXF) och 3-D-filer (IGS). Automatisk
berdkning av bockningsprocessen och kontroll sd att verktyg och material inte
kolliderar

m Verktygsbibliotek for JFY-verktyg. Andra verktyg kan importeras (CAD-fil)

m  Databas for automatisk vinkelkorrigering och raknefunktion fér antal detaljer.

m Programvara for analys av axelpositioner i realtid.

m Fjarrdiagnos for avhjalpande av problem pa distans.

m  Anvandarvanlig funktion for filoverforing via natverk




Grundutrustning

Hydraulsystem

m  Ett elektrohydrauliskt system anvands for att synkront styra de dubbla
cylindrarna for att uppna hog noggrannhet vid bockningen.

m Hydraulsystemet &r placerat sa att rordragningen minimerats for att undvika
lackage och oka tillforlitligheten

Servomotor

m  FOr drivning av hydraulpumpen anvédnds en servomotor vilket kan
reducera energiatgangen med upp till 40% jamfort med en asynchron-
motor

®  Tack vare servomotorn minskar temperaturen pd oljan markant

Bakre anslag

B Det bakre anslaget har hog hastighet och hég positioneringsnogrannhet

3+1 with X axis on backgauge 4+1 with X-R axis on backgauge

m  Bakre anslaget har som standard fyra axlar (X, Z1, Z2 och R)

6+1 with X-R-Z1-Z2 axis on backgauge

Verktyg

®  Segmenterade stansar och dynor kan kombineras fér att uppna ratt
langd beroende pa typ av bockning och detalj

Hydraulisk bombering

m Den hydrauliska bomberingen gor sa att hég noggrannhet uppnas utmed hela
bocklangden

m  Bomberingsvardet justeras automatiskt av styrningen

s U
Sakerhetssystem . | S
'
.
"
m  Ljusriddn med fempunktsévervakning ger maximalt skydd for operatéren . L Ny
LESL .
. ]
B Skyddsplatarna bak och pa sidorna har sékerhetsbrytare for att skydda 8 B ¢
personalen vid riggning av vekryg och underhall ; o
LT
" B g



Tekniska data

6+1(Y1,Y2, X, R, Z1,Z2 + bombering)

Specifikation

Max. presskraft

Max. presslangd

Avstand mellan gavlar

Gavlarnas gapdjup

Slagléngd

Max. 6ppningshdjd
Snabbgang

Hastighet  Pressning
Retur

Effekt pumpmotor

Oljetankens volym
Noggrannhet

X -axeln Rorelse
Hastighet
Noggrannhet

R-axeln Rérelse
Hastighet
Noggrannhet

Z-axlarna Rorelse

Hastighet
Langd
Maski
o inens Bredd
matt
Hojd

Maskinens vikt

TPM8 60/2050
600
2050
1600
350
215
480
180
10
180
8.5
250
+0.1
500
400
0.1
200
200
0.1
850
300
2900
1400
2330
5320

TPMS8 100/3100
1000
3100
2700
410
215
480
220

10
210
124
400
+0.1
500
400
0.1
200
200
+0.1
1850
1200
3950
1700
2600
8350

TPM8 150/3100 TPMS8 225/3100

1500
3100
2700
410
215
480
180
10
180
17.8
400
+0.1
500
400
0.1
200
200
0.1
1850
1200
3970
1720
2610
9950

2250
3100
2700
410
215
480
160
10
160
214
400
0.1
500
400
0.1
200
200
0.1
1850
1200
3980
1960
2650
13550

TPM8 320/4100
3200
4100
3700
410
315
580
120
9
110
25.2
550
+0.1
500
400
0.1
200
200
0.1
2800
1200
4510
2200
3270
22500



Komponenter

Lista over vitala komponenter

Komponent Varumarke
CNC-styrning TIS-90T
Servomotorer bakre anslag Delta/Inovance
Servodrive bakre anslag Delta/Inovance
Hydraulik komponenter HAWE
Linjarstyrningar THK

Kulskruvar THK
Hydraulpump HAWE
Hydrauliktdtningar PARKER
Axelkopplingar KTR

AC kontaktorer Schneider
Induktiva givare Control way

Kabelanslutningar

Tryckknappar
Bombering
Pumpmotor

Ljusrida

Phoenix Contacts
Schneider
Hydraulic
Inovance

Lazersafe



Offert

Maskintyp Pris exkl. moms (VAT) Valuta EURO
JFY TPM8 320/4100 inkl JFY Bend 160.000.00

Tillval

Hydraulolja (en pafyllning) 1.800.00
JFY Plus Cut/Bend Manager 6.750.00

Betalningsvillkor: 30% vid order, 10 dagar netto - 60% vid leveransklar maskin, kontant netto - 10% efter

avslutad installation, 30 dagar netto.

Leveranstid: 4.5 manader efter order

Leveransvillkor: FCA SE-335 96 Kulltorp.
Garanti: 12 manader fran avslutad installation
Offerten giltig t.om.: 2026-03-19

NIBBILER

Aggarp 10,

SE-335 96 Kulltorp Sweden
Tel. +46 (0)370 99250
E-mail: info@nibbler.se
www.nibbler.se
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Senior Foretagsradgivare
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0706-18 25 48
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Skandinaviska Enskilda Banken AB (publ)
Styrelsens sate: Stockholm
Telefonbanken: 0771 — 365 365
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HIT produktion AB ubv

Vart erbjudande till dig

Vihar lang erfarenhet av att erbjuda bank- och férsakringslosningar till foretag i olika situationer. Utifran
varje foretags unika behov och forutsattningar tar vi fram de basta losningarna for féretaget, dig som
agare och dina anstéllda. Med var samlade kompetens och ett brett utbud av etablerade partnersinom
flera expertomraden hjalper vi dig att skapa ratt forutsattningar for att na dit du vill. Oavsett vilken fas ditt
foretag befinner sig i finns vi dér och tar er vidare.

kil

Starta Tillvaxt Driva Motigt Agarférandra

Generella villkor for affarsforslaget

Affarsforslagets giltighet forutsatter att SEB kan uppna fullgod kundkannedom enligt SEB:s sedvanliga rutiner fér detta. Fér detaljerad
information om bankprodukterna, se villkoren for respektive produkt. Priserna i affarsférslaget féljer géllande prislista. For aktuella
priser se alltid seb.se. For detaljerad information om férsékringsprodukterna, se villkorsbilaga och férkdpsinformation for respektive
produkt. De i affarsforslaget angivna kostnader och avgifter galler i 30 dagar fran den dag affarsforslaget upprattades. For detaljerade
kostnader och avgifter se offert. Innehallet i detta affarsférslag ska behandlas konfidentiellt och far inte distribueras till tredje part utan
bada parters skriftliga medgivande.

For information om hur SEB behandlar personuppgifter, se www. seb.se/personuppgifter.

Bankerbjudande

, Hitta ratt finansiering

‘ ‘,ﬁ”:f;‘ ¥ Dags att ta foretaget till nasta niva. Vi
L i UL S - *v\ erbjuder dig ratt finansieringslosning
S — - utifran dina behov:

Foretagsfinansiering

Investeringslan

Andamal Lageruppbyggnad
Belopp SEK 1.000.000
Avgifter 0
Ranteindikation per 2026-02-20 5,25%
Amorteringsplan Rak amortering 12 méanader
Villkor for finansieringen Erbjudna réntor enligt ovan ar indikativa och kan komma

att forandras fram till och med utbetalningsdagen.

Skandinaviska Enskilda Banken AB (publ)

www.seb.se 2(4)



HIT produktion AB ubv

Rorelsefinansiering

Kontokredit

Kontokredit for att jAmna ut toppar och dalar i foretagets kassafléde och skapa en extra trygghet. Fa

snabb tillgang till likviditet nar du behdver det.

Andamal Likviditetsutjzmning
Belopp SEK 1.000.000
Limitavgift 0,75%
Dispositionsranta 2026-02-20 5,25%

Villkor for finansieringen

Erbjudna rantor och avgifter enligt ovan &r indikativa
och kan komma att férandras fram till och med
utbetalningsdagen

Sékerheter (gemensamma for l&n och kontokredit)

Foéretagsinteckningar SEK 2.000.000 gallande med basta
ratt.

Borgen Ida Thulin & Hakan Johansson gemensamt om
SEK 500.000

Forbindelse om att bibehalla aktiekapital till SEK
200.000

Efterstallan av dgarinlédning om SEK 800.000

Avbetalning (Rak)

Avbetalning for en smidig finansieringslosning som férenklar din budgetering och finansiella planering.

Objekt Maskin for metallbearbetning
Inkdpspris SEK 6.000.000
Kontant SEK O kr
Kredittid 60 manader
Amortering Sarskild amortering motsvarande momsen erlaggs i
samband med den tredje manadsbetalningen. Ranta f.n.

5,25 % tillkommer pa kvarvarande kreditbelopp.

Upplaggningsavgift 500kr + moms

Rénteberakningsdag Ange datum

vilket avser genomsnittliga réntelaget under féregdende
manad. Rantan ar rorlig och justeras manadsvis.

Villkor for finansieringen

Forslaget forutsatter sedvanlig kreditprévning av SEB.
Erbjudna rantor och avgifter enligt ovan ar indikativa och
kan komma att férandras fram till och med
utbetalningsdagen

Ovrigt

Observera att objektet inte far vara levererat innan avtal
tecknas med SEB

Skandinaviska Enskilda Banken AB (publ)

www.seb.se
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HIT produktion AB ubv

Smidiga betalningar

Med effektiva betalrutiner kan du lagga
] mer tid pa affarerna och mindre tid pa

_ & administration. Vi erbjuder dig tjansterna
du behdver for att bade kunna betala och
ta betaltidin verksamhet:

Foretagspaketet
Foretagspaketet innehaller alla de viktigaste bastjansterna du behdver for en enkel vardag med smidiga
betalningsrutiner.

Internetbanken Foretag med betalservice Ingér
Foretagskonto med bankgiro Ingar
Enkla sparkontot féretag med fria uttag Ingar
Ett bankkort foretag, SEB Commercial Debit Ingar
Ett kreditkort féretag, SEB Corporate Limit Ingar
6 man premiefri Foretagsforsakring Trygg Hansa Ingar
Telefonbanken dygnet runt alla dagar Ingar
Arligt radgivningsméte Ingar
E-nyhetsbrev Ingar
Totalpris Vi bjuder pa avgiften de forsta 6

manaderna, darefter 130 kr/man

Villkor fér smidiga betalningar
Priserna ovan féljer vid var tid géllande prislista. For aktuella priser se alltid seb.se/foretag/aktuella-priser.

Skandinaviska Enskilda Banken AB (publ)

www.seb.se
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AFFARSPLAN - Legoverkstad med
Laserskirning & Kantpressning

1. Sammanfattning

Foretaget dr en modern legoverkstad specialiserad pa laserskirning och kantpressning av
plat. Vi levererar hog kvalitet, korta ledtider och kostnadseffektiv produktion till
industrikunder som kriaver precision och pélitlighet.

Genom moderna maskiner, digitalt fldde och kunniga operatdrer kan vi erbjuda professionell
platbearbetning fran prototyp till serieproduktion.

2. Foretagsbeskrivning

e Bransch: Plitbearbetning / legotillverkning

e Inriktning: Laserskdrning, kantbockning och tillhérande service

o Kunder: Maskinbyggare, industriféretag, bygg & anldggning, fordons- och
energisektor

Vision
Att vara den mest palitliga partnern inom plétbearbetning — dér precision, snabb service och
teknisk kompetens gor oss till forstahandsvalet for industrin.

Mission

Vi skapar effektiva platkomponenter med fokus pé kvalitet, leveranssikerhet och smarta
produktionslosningar.

3. Affarsideé

Att erbjuda snabb och exakt laserskdrning och hogprecision i kantpressning med moderna
maskiner, korta ledtider och personlig service.

Vi hjélper kunder att optimera sina produkter genom teknisk radgivning och kostnadseffektiva
bearbetningsmetoder.



4. Tjanster & Produkter

Huvudtjinster

e Laserskirning

o Plat

o Tunna och medeltjocka material

o Snabba omstdllningar, d&ven sma serier
o Kantpressning

o Bockning med hog precision

o Serier, prototyper och specialdetaljer

Kompletterande tjéinster

e Ritningsgranskning och produktionsoptimering

e Samarbete med partners for ytbehandling

e Samarbete med partners for bearbetning

o Korta ledtider och expressjobb vid behov
Typiska produkter

o Plétdetaljer
e Maskinkomponenter
e Stommar och konstruktioner i plat

S. Marknadsanalys

Marknadens behov
Industrikunder soker:

Snabb och flexibel leverantor

Hog precision och repeterbar kvalitet
Prisvérda detaljer 1 korta och medelldnga serier
Néra kommunikation och teknisk support

Branschtrender

Okad efterfrigan p4 lokala leverantorer
Automatisering och digitalisering 1 platbearbetning
Kortare leveranskedjor

Hogre krav pa sparbarhet och miljoprestanda

6. Konkurrensanalys



Konkurrenttyper

Lokala platverkstader med liknande maskinpark
Storre industrikoncerner
Utlandska leverantorer (ldgre pris, ldngre ledtid)

Vira styrkor

Snabbhet och flexibilitet

Modern maskinpark

Kundnéra samarbete

Hog leveranssékerhet

Kostnadseftektiva lI6sningar

Mojlighet till smé serier eller expressleveranser

7. Organisation & Personal

Verkstadsledning / dgare
Laseroperator
Kantpressoperator
Lager/logistik
Administration / kundkontakt

Kompetensfokus

Maskinstyrning och programmering
Materialkunskap
Kvalitetssidkring och métning

8. Marknadsforingsstrategi

Aktiv nérvaro pa LinkedIn och hemsida
Snabb offerthantering

Personliga kundbesok

Industrindtverk & méissor

Positionering som:

”Snabb. Palitlig. Modern plitbearbetning.”

9. Produktionsstrategi

Optimera fldden frin order till leverans
Effektiv kapacitetsplanering



Standardiserade rutiner

Kalkylstyrning och uppfoljning
Investeringar i automation vid 6kad volym
Materialeffektiv skdrning (nesting)

10. Kvalitet & Hallbarhet

Certifiera enligt ISO 9001 och ISO 14001
Mitning och dokumenterade arbetsrutiner
Materialspéarbarhet

Energieffektiv produktion

Atervinning av skrot

Fokus pa arbetsmiljo och sdkerhet

11. Ekonomisk plan

Intiaktsmodell

Styckpris pa detaljer

Timpris vid specialjobb

Prislistor for aterkommande kunder

Sarskilda avtal for storre volymer och langsiktiga samarbeten

Kostnader

Maskininvesteringar
Materialink6p
Personalkostnader
Underhall & verktyg
Lokaler och energi
Transporter

Finansiering

e Leasing av maskiner
e Banklan / investeringsstod
o Eget kapital

Mal
1 ar: Stabil kundbas och 70-80 % maskinbeldggning

3 4r: Utokad maskinpark (automation, eventuell robotsvets)
5 ar: Starkt regionalt varumérke och hog dterkommande forséljning



12. Riskanalys

Risker
e Maskinhaveri
e Prisokningar pa plat
e Fordndringar i efterfragan
o Konkurrens fran lagkostnadslédnder

Riskhantering
e Serviceavtal pad maskiner
o Langsiktiga materialavtal
e Diversifiering av kundsegment
o Kontinuerlig forbattring och effektivisering



Resultatrakning

2026-01-01 till 2026-12-31

Rérelsens intikter
Nettoomsittning 8 900 000 kr

Rorelsens kostnader

Ovriga externa kostnader - 3450 000 kr
Personalkostnader - 3 840 000 kr
Avskrivningar

Avskrivningar - 550 000 kr
Rorelseresultat 1 060 000 kr

Finansiella intikter & kostnader

Ranteintakter - kr
Rantekostnader - 150 000 kr
Resultat efter finansnetto 910 000 kr
Skatt - 63 700 kr

Arets vinst/forlust 846 300 kr
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